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Transfer Panels
Docking Station



Impieghi

| pannelli di distribuzione sono stati introdotti per la prima volta nell’industria alimentare e casearia per garanti-

re il piv possibile le operazioni di C.I.P. richieste. In seguito si sono diffusi nell’industria farmaceutica e di bio-
tecnologie per la loro particolare utilita di conciliare la distribuzione di fluidi puri multipli pur mantenendo

condizioni di sicurezza da parte dell” operatore. Un pannello di distribuzione tipico & composto da

una piastra in acciaio inossidabile 304 / 316L. Le connessioni sono saldate alla parte anteriore

del pannello per congiungersi con i tronchetti port-to-port (oppure curve a U). Le aperture
sono progettate secondo una sequenza di distribuzione di processo richiesta e disposte

con precise tolleranze.

Application
Transfer panels were first introduced in the dairy and food processing in-
" dustry to largely accommodate their required Clean-in-Place (CIP) opera-

tions. However they have become popular with the pharmaceutical indu-
stry and biotechnology because of their singular ability to accommodate
multi-flow transfers keeping the operator in completely safety conditions.
A typical transfer panel is fabricated from a /4" thick 304 / 316L grade

stainless steel plate. Connections are welded to the panel front to mate

with the port-to-port jumpers (or “U” bends). The ports are designed in a
required process transfer sequence and located to precise tolerances.

Principio di funzionamento
* Creare un punto comune per trasferire un flusso di processo da un

impianto o da un’unitd operativa a un altro impianto di processo o
ad un’altra unita operativa.

* Creare una sconnessione fisica nel caso di distribuzione di vari flussi
di processo. Cio riduce enormemente la possibilita di contaminazione
incrociata specialmente in condizioni di C.I.P..

* L'uso di tronchetti in acciaio inossidabile elimina i collegamenti
temporanei come i tubi flessibili, difficili da mantenere in condizioni
igieniche, e pud essere un valido dispositivo di sicurezza durante la
sterilizzazione a vapore.

* La combinazione di tronchetti speciali e di interruttori di
prossimitd invia segnali al sistema di controllo dell’im-
pianto per confermare la corretta installazione delle
connessioni o curve a U e assicurare i passaggi di flusso
per le operazioni complesse come C.I.P. e S.I.P..



Working principle
* Provide a common point to transfer a process stream from one process equipment

or unit operation to another process equipment or unit operation.

* Provide a physical disconnect when transferring various process streams. This greatly
reduces the possibility of cross-contamination especially under CIP conditions.

* The use of stainless steel jumpers eliminates temporary connections such as
flexible hoses which are difficult to maintain in a hygienic condition and can be a
safety concern when steam sterilizing.

Valvola pneumatica
Pneumatic valve

* Combination of jumpers and proximity switches on the panel provide permissive
signals to the plant control system to confirm the correct set up of connections or
“U” bends and assure the flow passages for critical operations such as C.I.P.
andi$l.P..
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Progettare il pannello / stazione di lavoro
Lo sviluppo e il progetto di un pannello di distribuzione oftimale richiede la conoscenza trasversale dei requisiti
di processo e un’analisi esaustiva delle complessita del sistema di tubazioni.

Esistono diversi tipi di pannelli di trasferimento o stazioni di lavoro come per esempio, installato su gambe e
fissato a terra, oppure una parete in acciaio integrata nella parete farmaceutica, o ancora come “quadro”
integrato nel pannello modulare

Il progetto del pannello modulare presenta tubazioni integrate, gruppi di valvole, strumenti installati sul retro.

Detail design panel / docking station
The development and design of an optimum transfer panel requires a through knowledge
of the process requirements and exhaustive investigation into the intricacies
of the piping systems. ‘

There are different types of transfer panel or workstation:

some are leg-supported and ground-fixed;

others are a steel wall integrated in the -

pharmaceutical wall; others look like mfegrofed
“panel” in the modular panel.
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The modular panel design features
integrated pre-piping, valve groups and
instrumentation wiring at the back. -

® Valvole a blocco
Block valve

® Misuratore di portata
Flow rate measure gauge

Trasmettitore di pressione
Pressure transmitter

Drenaggio
Drain
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Realizzazione di un pannello per un processo sterile

Un pannello di distribuzione tradizionale consiste fondamentalmente solo della piastra del pannel-
lo, delle aperture frontali e dei piedi di sostegno se si auto-sostiene.

| collegamenti delle tubazioni sul retro sono solitamente terminazioni di tubazioni aperte e corte
saldate di testa che andranno saldate alle tubazioni di connessione in campo.

* | progetti di officina e la costruzione dei gruppi di tubazioni permettono al cliente e al progettista
di sviluppare compatti dispositivi di valvole e tubazioni, risparmiare spazio per le tubazioni di
processo e adattare le tubazioni, le valvole e gli strumenti alla pendenza e alle esigenze di
manutenzione e di processo specifico.

* Trasferire tutte le responsabilita di fabbricazione delle tubazioni al fornitore del pannello crea un
unico punto di contatto e permette sia al cliente che all’ingegnere progettista di rivedere e
controllare la costruzione in corso d’opera.

* | pannelli di distribuzione con punti di collegamento specifici delle tubazioni semplificano
notevolmente la preparazione del campo e la fase di saldatura e minimizzano i potenziali
problemi di interferenza meccanica in campo.

Transfer Panel construction for sterile processing

A traditional transfer panel consists of only the panel plate, the front ports and the supporting legs if
free-standing.

The piping connections in the back are usually short butt weld open tube ends to be welded to the
interconnecting piping in the field.

* Shop design and fabrication of the piping assemblies allow the owner and designer to develop
compact piping and valve arrangement, save premium process piping space and orientate the
piping, valve and instrument to suit for sloping and specific process or maintenance demands.

* Transfers all piping fabrication responsibilities to the panel
supplier provides a single point of contact and allows the
owner and design engineer to review and inspect the
fabrication in process.

* Transfer panels with specific piping connection
points greatly simplify the field preparation
and welding efforts and minimize potential

mechanical interference problems.

’ N\
| 1
| |
I @ Trasferimento filling I
I Filling transfer I
I @ cr/si '
| |
| |
I @ Carico PW/WFI |
I PW/WFI Load I
| 1
S\ Y4



TP - Ed. May 2009

Ampia selezione di distribuzione

*  Carico PW / WFI per i serbatoi di preparazione

* Trasferimento da un serbatoio di preparazione ad uno di stoccaggio
e CIP - SIP - drenaggio

e  Filtrazione

Wide selection to meet your distribution needs
*  PW / WFl load for processing tanks

* Transfer from a processing tank to a stocking one
* CIP-SIP - drain

* Filtering

Pre-assemblaggio allacciamenti
e PW/ WFI/ vapore pulito

* Vapore industriale

*  Aria compressa

* Energia elettrica

Pre-assembling for utilities

* Clean utilities such PW / WFI / clean steam
* Industrial steam

* Compressed air

*  Electric energy
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